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PRIMAIRE ET FINITION TOUT EN UN, SYNTHETIQUE,
A SECHAGE RAPIDE POUR METAUX FERREUX

FICHE TECHNIQUE

DEFINITION METHODE D'APPLICATION
* Peinture anticorrosion industrielle pour protection a court Précaution d’utilisation : bien mélanger le produit avant
terme a séchage trés rapide. S'applique en primaire et en utilisation
finition. Diluant : Diluant Cellulosique
Matériel d'application : Pistolet ou trempage
PROPRIETES Taux de dilution : Pistolet 25%
Trempage 20%

B Process d'application simple et rapide
B Bonne protection contre la corrosion.
B Bonne adhérence sur support sain.

B Séchage trés rapide.

m Application au pistolet ou par trempage. PRECAUTIONS D’EMPLOIS

Ne pas appliquer a une température <8 °C et > 35 °C

RENDEMENT par couche : 5 a 6 m?/kg selon épaisseur
déposée ( 25 a 30 pm en feuil sec)

DESTINATION
Recommandé pour usage Intérieur et extérieur.ll convient CARACTERISTIQUES TECHNIQUES
a la finition et la protection des éléments métalliques, des . _ .
. L , . o Aspect final du film : Velouté
machines, des équipements agricoles ou la durabilité n'est Viscosité KU & 25 °C : 90 + 5 KU

pas un critere requis. Densité : 1.3 +0.05 varie selon teinte

Extrait sec en poids : 60 + 2 % selon teinte
MISE EN OEUVRE Extrait sec en volume : env 46 %
Manipulable : 5 min a 30°C dans un milieu ventilé
Recouvrable : minimum 1 heure
Dur a coeur : 24 heures
Couleur : Bleu, gris et d'autres couleurs a la demande
Conservation: 12 mois en emballage d'origine, non entamé,
stocké a l'abri de fortes températures
Conditionnement : 25kg (d'autres possibilités de
conditionnement sont disponibles sur demande)
Sécurité : Produit au solvant, veiller a I'appliquer dans une
ambiance bien ventilée et avec les mesures de protection
nécessaires.

PREPARATION DES SURFACES

Appliquerles procéduresusuellesde dérouillage; lacalamine,
la rouille, les revétements et les matiéres étrangéres sont a
éliminer, toute contamination résiduelle doit étre adhérente.

sablage : min Sa2,

manuel avec brosse acier: min St2,

par haute pression d'eau ( min 600 bars).
Aprés grenaillage, bien dépoussierer.

o @ Produit fabriqué par UNIVERSAL COLORS dont le systéeme qualité
Bt a été certifié 1ISO 9001:2015 par Bureau Veritas Certification
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Les renseignements présent ne peuvent suppléer a un descriptif approprié a la nature et a I'état des fonds a peindre. L'évolution de la technique étant permanente, il appartient a notre clientéle, avant toute mise en ceuvre, de vérifier auprés de nos
services que la présente fiche technique n'a pas été modifiée par une édition plus récente. Les données techniques ci-dessus n'e il pas [’ de 3




